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AUTORSKA PRAVA

Obsah tohoto navodu k obsluze je duSevnim vlastnictvim spolecnosti STEPCRAFT GmbH & Co. KG.
Preposilani nebo kopirovani (také v Uryvcich) neni povoleno bez naseho vyslovného a pisemného povoleni. Jakdkoli poruseni

jsou stihani.

Uvod
Tento navod k obsluze vysvétluje snimace délky nastrojli (polozka 12598 a 11041) a informuje vas o spravném
manipulace s vyrobkem. PFectéte si prosim cely tento navod k obsluze a vSechny doprovodné dokumenty

pred uvedenim systému do provozu, abyste se seznamili s vlastnostmi a provozem vyrobku.

Nespravny provoz CNC portalového frézovaciho systému muZze vést k poskozeni vyrobku a majetku a mdze zpUsobit

vaznym zranénim, Urazu elektrickym proudem a/nebo poZzaru. Je bezpodminecné nutné dodrZzovat bezpe¢nostni pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze
pokyny po celou dobu. V pfipadé jakychkoli pochybnosti nebo potfeby dalSich informaci nas nevahejte predem kontaktovat

k uvedeni vyrobku do provozu. NaSe kontaktni idaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole ,9 Kontakt".

Samostatné dostupné prislusenstvi si miZete objednat v nasich online obchodech:

Obchod EU a zbytek svéta Obchod USA

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/
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1 Pokyny

1€ 1 Informace a vysvétleni pouzZité terminologie

Tento navod k obsluze vysvétluje produkt STEPCRAFT a informuje vas o spravném a bezpecném zachazeni s nim

CNC pfislusenstvi.

0ZNAMENI

Veskeré pokyny, zaruky a dalsi zajiStovaci dokumenty se mohou zménit podle vlastniho uvazeni
STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Pro aktudlini literaturu k produktim navstivte www.stepcraft.us pro zdkazniky z USA / Kanady
nebo www.stepcraft-systems.com pro zakazniky ze zbytku svéta.

Nasledujici terminy se pouZivaji v celé literature k produktu k oznaceni rliznych Urovni potencidlniho poskozeni pfi provozu tohoto
produktu. U¢elem bezpe¢nostnich symbol( je upoutat vasi pozornost na mozna nebezpedi. Bezpecnostni symboly a jejich vysvétleni si
zaslouzi vasSi peclivou pozornost a pochopeni. Samotna bezpecnostni upozornéni nevylu€uji Zadné nebezpeci. Pokyny nebo varovani,
které poskytuiji, nenahrazuji spravna opatreni pro prevenci nehod.

Signalizujici slovo

Vyznam specialniho jazyka

0ZNAMEN{

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji moznost poskozeni fyzického majetku A malou nebo
zadnou moznost zranéni.

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni fyzického majetku A moznost
vazného zranéni.

Postupy, které, pokud nejsou radné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni majetku, vedlejsich Skod, vazného
zranéni nebo smrti NEBO vytvareji vysokou pravdépodobnost povrchového zranéni.

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vedou ke Skodé na majetku, vaznému zranéni nebo smrti.

Prectéte si CELY ndvod k poufiti, abyste se seznamili s funkcemi produktu a jak jej ovladat. To zahrnuje veskerou
pfislusnou dokumentaci CNC systému a veskeré prislusenstvi! Nespravna obsluha produktl mudze mit za nasledek
poskozeni produktd, osobniho majetku a zpUsobit vaZzné zranéni, Uraz elektrickym proudem a/nebo poZar.

Bez souhlasu spole¢nosti STEPCRAFT GmbH & Co. KG nebo STEPCRAFT Inc. se nepokousSejte o demontaz,
pouzitis nekompatibilnimi soucastmi nebo rozsifovani produktu. Pfed montazi, nastavenim nebo
pouZitim je nezbytné precist si a dodrZovat vSechny pokyny a varovani v navodu, aby spravné fungoval a
zabranilo se poSkozeni nebo vaznému zranéni.

USCHOVEJTE VSECHNA VAROVANI A POKYNY PRO BUDOUCI POUZITI.

Vékové doporuceni: Pro pokrocilé femesiniky od 14 let. To neni hracka. Pokud narazite na néjaké pochybnosti

nebo pozadujete dalsi informace, nevahejte nas kontaktovat pred uvedenim produktu do provozu. Mazes$ najit

nase kontaktni Gdaje na titulnim listu nebo v kapitole ,9 Kontakt".
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1€2 Obecna bezpecnostni upozornéni

Signalizujici slovo Bezpegnost pracovniho prostoru

Nouzovy vypina¢ musi byt vzdy snadno pfistupny. V opacném pfipadé nelze stroj v pripadé nouze
vypnout.

PFi praci s elektrickym nafadim udrZujte déti a prihliZejici v dostate¢né vzdalenosti. Rozptylovani muZe zpUsobit ztratu

0ZNAMEN{ A oz 2
kontroly a mlze vést k nehodam.

Bezpodminecné se ujistéte, Ze kabel snimace délky nastroje je dostatecné dlouhy a nebude nikde

OZNAMENI M
sevreny.

OZNAMENI UdrZujte pracovni prostor Cisty a dobie osvétleny. Neporadek nebo tmavé prostory vedou k nehodam.

Signalizujici slovo Osobni bezpei:’i

Budte pozorni, sledujte, co délate, a pfi praci s elektrickym naradim pouZivejte zdravy rozum. Elektrické
naradi nepouZzivejte, jste-li unaveni a/nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ékd. Chvilka nepozornosti pfi
praci s elektrickym naradim mdze zpGsobit vazné zranéni.

V zavislosti na oblasti poufZiti stroje (soukromé nebo komer¢ni) dodrZujte také platné predpisy tykajici se bezpe¢nosti a
ochrany zdravi pfi praci, bezpecnosti a prevence Urazl a ochrany Zivotniho prostiedi. Ignorovani bezpe¢nosti na
pracovisti mize vést k nehodam.

Kazda osoba, ktera produkt obsluhuje, si musi precist a pIné porozumét vSem pfislusSnym bezpecnostnim a

OZNAMEN{ . o oy v .
provoznim pokyndm. Nedorozumeéni muZze vést ke zranéni osob.

Signalizujici slovo Mechanicka bezpecnost

Nikdy nesahejte do oblasti snimace délky pracovniho nastroje. Zejména pfi premistovani nastroje hrozi
nebezpedi poranéni.

VZdy dbejte na dostatecny odstup od pohyblivych ¢asti (vedeni, frézy, hridele) a nikdy je nechytejte do
stroje rukou. To muZe vést k tézkym zranénim!

Signalizujici slovo Elektricka bezpecnost

Kabel snimace délky nastroje musi byt namontovan ve spravné poloze na zakladni desce vasi frézky. Pouziti
nespravnych kabelovych svorek na desce muze zpUsobit chyby na zakladni desce.

Nikdy se nedotykejte odkrytych soucasti snimace délky nastroje. Hrozi nebezpeci poskozeni vyrobku nebo lehkého

0ZNAMEN{ . o
Urazu elektrickym proudem.

Signalizujici slovo PouZiti elektrického naradi

Pred sefizovanim, vymeénou pfislusenstvi nebo pred uloZzenim elektrického naradi odpojte zastrcku
stroje a elektrického naradi od zdroje energie. Jinak hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem a
nahodného spusténi stroje.

Nemeérite a nepouZzivejte nastroj nespravné. Jakakoli zména nebo Uprava je nespravnym pouZzitim a mlze vést k vaznému zranéni osob.

Po vyméné vkladaciho nastroje nebo jinych zménach se ujistéte, Ze drzak nastroje, kleStina a upinaci matice
jsou bezpecné upnuty. Uvolnéné prvky se mohou neocekavané posunout a zpUsobit ztratu kontroly.
Uvolnéné, kmitajici ¢asti budou hodné hazet. Kromé toho Ize urcit nespravné nulové body.

Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo dosah déti a nedovolte osobam, které nejsou obezndmeny s elektrickym naradim nebo s
témito pokyny, aby s elektrickym nafadim pracovaly. Elektrické naradi je v rukou neskolenych uZivatel(i nebezpecné.
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Signalizujici slovo Pouziti elektrického naradi
ozNAMENT Nedovolte, aby se znalost ziskana castym pouzivanim produktu stala béZnou zéleZitosti. VZdy si
pamatujte, Ze neopatrny zlomek sekundy staci k vaznému zranéni.
OZNAMEN] PFi pouziti snimace délky nastroje davejte pozor, aby stroj nekolidoval s upinacimi pFipravky.
oZNAMEN Pfed prvnim uvedenim do provozu a déle v pravidelnych intervalech zkontrolujte, zda jsou jednotlivé komponenty
navzajem dokonale spojeny.
Signalizujici slovo l:ldriba a dalsi
— CNC portalovy frézovaci systém se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu, ktery je tfeba zajistit pred
kazdou operaci.
ST Pouzivejte prosim tento stroj pouze v souladu s jeho ur¢enim. Pfi nespravném pouzivani stroje hrozi
nebezpecdi pro osoby a vécné skody!
Provozovatel je vyhradné odpovédny za pochopeni a precteni ndvodu k obsluze stroje a vSech
oZNAMENT pfisludnych navodl k obsluze v celém rozsahu, jakoZ i za uloZeni téchto dokumentd v bezprostredni
blizkosti stroje. Je tfeba dodrzovat pokyny vyrobce tykajici se CNC stroje a nastrojd, jako je frézovaci
motor.

1€ 3 Prislusné bezpecnostni symboly a jednotky

Nasledujici symboly mohou byt relevantni pro vaSe pochopeni nastroje:

Symbol nazev Popis
A Obecny vystrazny symbol Upozorfiuje uZivatele na varovna upozornéni
‘ PFectéte si uZivatelskou prirugku Upozorni uZivatele, aby si precetl ndvodpredprvni pou?ziti
‘ PouzZivejte ochranu sluchu Upozornuje uZzivatele, aby nosil ochranu sluchu
‘ Pouzivejte ochranné rukavice Upozorriuje uZivatele, aby nosil ochranné rukavice
Pouzivejte ochranné bryle Upozorfiuje uZivatele na noSeni ochrannych bryli
‘ Zaklady Upozoriuje uZivatele, aby se ujistil, Ze je elektricky systém Fadné uzemnén
‘ Odpojt Upo;orﬁgje u’iivatele, aby odpojil zaFizeni od napajenipred
Servis zarizeni




Pro pochopeni nastroje mohou byt relevantni nasledujici jednotky:

It nazev Popis

pROTI Volt Napéti (potencial)

A Ampér Aktualni

Hz Hertz Frekvence (cykly za sekundu)

W Watt Napéjent

kg Kilogram Hmotnost
min Minuta Casové jednotka 60 sekund

s Druhy Casova jedngtka:/ minutu

mm Milimetr Jednotka metrické velikosti (/ .- Metr - zhruba 0,0394 palce) délka, Sifka, vySka
Palec Palec Jednotka imperialni velikosti (1/ nohy - zhruba 25,4 mm) jako délka, Sitka, vyska

(o] Primér Méreni stfedem kulaté formy (jako ,tloustka” stopkové frézy)

S Rychlost Otacky za minutu (také nazyvané RPM)«/

F Krmit Nakrmit seqm/ rychlost, kterou se stroj pohybuje ve sméru

194 PoZadované uZivatelské dovednosti @
Vyrobek smi obsluhovat pouze technicky kvalifikované osoby starSi 14 let, které maji zkuSenosti s manipulaci

vrtacky / frézky vcetné CNC stroj nebo 3D tiskovych strojd. Vyrobek musi byt provozovan s opatrnosti
- jsou vyZadovany zakladni mechanické dovednosti. Nespravna obsluha vyrobku muZze vést k poskozeni vyrobku a

majetku a mlze zpUsobit vazna zranéni.

Pfectéte si cely tento navod k obsluze a vSechny doprovodné dokumenty(vCetné vSech relevantnich
dokumentace vaseho CNC stroje, prisluSenstvi, Fidici software)pfedpouZzivani tohoto produktu, abyste se s nim seznamili
vlastnosti a provoz vyrobku. Za pochopeni a precteni je vyhradné odpovédny provozovatel

navod k obsluze stroje a vSechny pfislusné navody k obsluze v pIném znéni, jakoZ i pro uloZeni téchto dokument(
v bezprostredni blizkosti stroje. Pokyny vyrobce tykajici se CNC stroje a nastrojd, napr

jako tento produkt, je tfeba dodrzovat.

165 Obecna bezpecnostni opatFeni

CNC portalovy frézovaci systém se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu, ktery je tfeba zajistit pred kazdym
ukon. Nouzovy vypinac a pfipadné dalSi bezpecnostni zafizeni musi byt vzdy snadno pristupné

a pIné funkZni. PouZivani kapalin se strojem, jako je pouZiti Cerpadla chladici kapaliny, je zakazano

muZze poskodit elektroniku. PouZiti mazacich systémU je povoleno. Mél by byt aplikovan ve formé nizkého tlaku

Systém. Vezméte prosim na védomi, Ze v tomto piipadé nenfi pouZit stdl stroje MDF / HPL, protoZe mUZe bobtnat a

tak byt znicen.




196 Osobni ochranné prostredky @ @

PFi praci s portalovym CNC systémem musi obsluha nosit minimalné nasledujici osobni ochranné prostredky
a musi byt v souladu s nize uvedenymi bezpecnostnimi aspekty:

» Ochranné bryle na ochranu o¢i a navic rukavice (kromé provozu) proti tfiskdm a podobné.
* Ochrana sluchu proti hluku a hluku.

« Z&kaz noSeni odévy, které se mohou zachytit do stroje, jako jsou kravaty, $atky, Siroké rukavy a podobné.

Kromé toho je tfeba upustit od Sperkl a zejména dlouhych nahrdelnik( a prstend.

+ Vlasy po ramena nebo delSi vlasy zajistéte sitkou na vlasy nebo kloboukem, aby se do nich nezachytily

linedrni vedeni a/nebo rotac¢ni nastroje.

1€©7 PoZadavky na pracovni prostor

V zavislosti na oblasti poufZiti stroje (soukromé nebo komeréni) dodrZujte také platné predpisy tykajici se bezpe¢nosti a
ochrany zdravi pfi praci, bezpe¢nosti a prevence Grazl a ochrany Zivotniho prostiedi. Ignorovani bezpe¢nosti na
pracovisti miZze vést k nehodam.

Pracovisté musi kolem CNC portalového frézovaciho systému poskytovat dostatek prostoru, aby stroj mohl pohodIné pracovat
a aby mohl pIné vyuzivat své cestovni trasy. Kromé toho musi byt zajisténa bezpecna vzdalenost od stroji umisténych v blizkosti
byt zachovana. Umisténi stroje i pracovisté obklopuijici stroj musi byt dostatecné osvétlené.

téZeno. PC ovladaijici stroj umistéte do blizkosti stroje, aby bylo oboji dobre vidét.

PracoviSté musi byt v souladu s platnymi predpisy a ustanovenimi pfisluSného odvétvi.

198 Upozornéni tykajici se nouzového vypinace
Nouzovy vypinac strojl STEPCRAFT se nachazi na predni strané stroje nebo samostatné
pouzdro, které Ize umistit na vhodné misto pomoci magnetického disku. To zavisi na fadé strojd. Odkazuji na

v pfiru€ce vaseho stroje, kde najdete dal3i informace.

Pokud byste chtéli pouZit systém vedeny, jako napfiklad frézovaci motor jiného dodavatele, ktery je
vybaven samostatnym vypinacem ON / OFF a NENT Fizen pfes PC, musite se ujistit, Ze je profesionainé
pripojen k nouzovému vypinac stop. Pokud toto zanedbate, nastroj bude pokracovat v chodu, i kdyz
stisknete nouzovy vypinac. Existuje znacné riziko osobnich nebo vécnych Skod!

Nouzovy vypina¢ mUZze zastavit vSechny komponenty pouze tehdy, jsou-li tyto komponenty elektronicky
spojeny s nouzovym vypinacem. Pfed pouzitim stroje nezapomente vyzkouset funkénost nouzového
vypinace. Spina¢ musi byt schopen v pripadé nouze zastavit cely stroj!

Stisknutim vypinace nouzového zastaveni se spusti nouzové zastaveni. Napajeni ovlddani je pferuseno.

Kromeé toho fidici software pfijima signal k zastaveni provozniho procesu. Stroj a frézovaci motor budou
okamzité zastavit. Nouzové zastaveni zpUsobi, Ze krokové motory ztrati kroky. Vs stroj musi byt po-

oddé&leni! Chcete-li stav nouzového zastaveni zrusit, otocte spina¢ nouzového zastaveni ve sméru hodinovych rucic¢ek. Tim se znovu aktivuje fidici systém.
Rizené zastaveni stroje Ize dosdhnout pouze pomodi Fidiciho softwaru. Pokud chcete pouZit systémové vedeny nastroj,
jako je frézovaci a vrtaci motor, ktery je vybaven samostatnym vypinatem ON/OFF a NENI Fizen pfes PC,

musi se ujistit, Ze je odborné spojen s nouzovym vypinaCem. Pokud tyto pozadavky nesplnite,

Pokud jste aktivovali spina€ nouzového zastaveni vedouci k a

vysoké riziko zranéni osob a vécnych Skod! Mate-li jakékoli dotazy, nevahejte nas kontaktovat! Vy

naSe kontaktni daje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole ,9 Kontakt".

26



2 Popis

Senzory délky nastrojl (dale jen zkracené 7LSv tomto dokumentu) TS-32 a TS-39 umozniuji méfit

vzdalenosti a najdéte nulové body podél osy Z. Zatimco TS-32 je navrzen pro pouZziti se STEPCRAFT D- a

M-Series, TS-39 je urcen pro pouZitis Q-Series. I kdyz je obecné moZné pouZit oba produkty

na jinych strojich a na strojich tfetich stran. Ovladaci software UCCNC a WinPC-NC maji vestavéné funkce, které
vam umozni efektivné pouZzivat TLS. Kabel o délce 2 m a 4 m vam poskytuje dostatek prostoru pro umisténi TLS kdekoli
stll stroje. Oba produkty Ize fixovat, TS-32 pomoci magnetické pfidrzné desky a TS-39 diky

k integrovanému upevnovacimu otvoru. S TS-32 muZete diky magnetickému spojeni snadno pouZivat TLS jak v a

pevna poloha a pohybliva.

261 Rozsah dodavky

Rozsah dodavky zavisi na tom, jaky produkt si vyberete. Zde je uveden cely rozsah dodavky.

TS-39 TS-32
1. Snimac délky nastroje TS-39 1. Snimac délky nastroje TS-32
2.4 m kabel s 3,5 mm jackem 2. 3,5 mm jack (nesmontovany)
3.2 m kabel

4. Magneticka pridrzna deska / Sroub

22 Zamysleny rozsah pouZiti
Tento produkt je obecné navrzen pro pouzitis CNC routerem, ale TLS je specidlné navrzen pro pouziti spolu
se stroji STEPCRAFT z fady D- / M-/ a Q-Series. TLS je urfeno pro soukromé uzivatele a pro ukdzkové produkty

v komer¢nim sektoru. to jenevhodnypro velkosériovou vyrobu a integraci do montaznich linek.
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3 Vykresy

@ Spinac sondy
@ Upevnovaci otvor (pouze TS-39)

@gnetické pfidrzna deska (pouze TS-32)

4 MontazZ a pripojeni
41 Montaz zastrcky Jack (pro D- / M-/ a Q-Series)

Chcete-li sestavit zastrcku jack, uchopte zastrcku jack v ruce a odpojte

sestavit zastrcku. Chcete-li to provést, podrzte zvedak a otocte otocnym
el bydleni. Protdhnéte Sedy kabel skrz pouzdro spojky a

cerny plastovy chrani¢ kontaktd. Odizolujte kabel asi o

1 cm. Pripéjejte dva vodice k vnéjsim kolikim konektoru.
Ohnéte odleh¢eni tahu kolem Sedého kabelu. NaSroubujte spojeni
pouzdra ke konektoru. Nyni mlzZete pripojit konektor

primo do jack zasuvky vasi frézky.

492 VnitFni pFipojeni Rizeni D-Series

Kabel snimace délky nastroje musi byt namontovan ve spravné poloze na zakladni desce vasi frézky. Pouziti
nespravnych kabelovych svorek na desce miize zpUsobit chyby na zakladni desce.

Na ovladaci D-Series mUZete upevnit dva vodice TLS pfimo ke svorkdm pro
snimac délky nastroje (WZL). VSimnéte si, Ze pro spravnou funkci je oznacen
Cervenym propojkou WZLmusi byt odstranény.

WZL propojka

T

\/ VTV N

Nouzové vypnuti Koncovy spina¢ Z

WZL / 3D sonda Koncovy spina¢ X,Y




5 Provoz

5€1 Nastaveni v UCCNC
Nastaveni TLS v UCCNC vyZaduje, abyste otevreli UCCNC, prejdéte do nabidky

Konfigurace - I/0 Setupa zkontrolujte, zdaKolik sondy:10 apristav:1 je spravné nastaven.

Pokud provedete né&jaké zmény, nezapomenite kliknout a

v pfipadé, Ze pouzivate verzi UCCNC starSi nez 3.x, je nutné ji nahradit
M31.txtmakro. Otevrete instalacni cestu UCCNC a prejdéte do profilu
slozka: C:\UCCNC\Profiles\Macro_<Vds model Stepcraft>.

Vytvorte zalohu origindluM37.txtsoubor. Stahnéte si

upravena verze zde:https://www.stepcraft-systems.com/

downloads/M31.txt . Zkopirujte staZzeny soubor do svého profilu

sloZku. Pokud chcete pro TLS pouZit pevnou pozici, oteviete
makroMZ20204.txt.
Prejdéte naRadek 55-Nastaveni:

double FixedTLS =1;

dvojity TLSXcoord =<VaSe souradnice X>,

double TLSYcoord =<VaSe souradnice Y>,

double Ytooloffset =-50, /

V pfipadég, Ze je TLS umistén po boku, zasobnik v pfedni ¢asti

stroje, zadejte50namisto.

UloZte a zavrete soubor. V43 TLS je nyni pfipraven k pouZiti.

5&2 Nastaveni ve WinPC-NC

Chcete-li nastavit TLS ve WinPC-NC, prejdéte naParametry - Zakladni
Nastaveni - Vybaveni. ZasSkrtnéte dvé moZnostiMéreni délky -

a odskodnéniaPovrchovy blok.

Kliknéte




Dalsi krok najdete vZakladni nastaveni - Signal Wiz-
ard. Prochazejte Vstupya najit zaznami2271 Sur-
oblicejovy senzor.VybratLPT1 Pin10z rozbalovaci nabidky.

KliknéteAkceptovata

Chcete-li nastavit vySku snimace délky nastroje, prejdéte naSouradnice
a poté zadejte32,45 mm(TS-32) popi39,21 mm(TS-39)

do textového pole s nazvemPovrchovy blok.

Kliknéte

Posledni moZnost, kterou je tfeba nastavit, naleznete v nabidce Ndstroje
- Délkovd kompenzace. ZaSkrtnéte moznostiautom. délka com-
penzeaUloZte namérené délky ndstroje.jestli budes chtit
pro automatické provedeni méreni délky po kazdém
vymeénu nastroje, navic zaskrtnéte moznostKontrola délky po

vyména ndstroje.

Pokud mate v Umyslu pouzivat TLS v pevné poloze, zadejte
soufadnice této polohy ve tfech textovych polich pro X, Y

acz.

Kliknéte d




563 Uvedeni do provozu a bezpecny provoz

Stroj a vSechny pripojené komponenty musi byt spravné zapojeny a musi byt v perfektnim stavu.

Obsluha si musi kompletné precist a porozumét celé dokumentaci CNC stroje a spravné

reagujici pokyny. Dale musi byt obsluha obeznamena s pouZivanim CNC portalovych frézovacich systému a
CNC software. PracoviSté musi byt v souladu s platnymi predpisy a ustanovenimi pfislusného

prdmysl. Pfi uvddéni do provozu byste méli zkontrolovat, zda TLS funguje tak, jak ma.

Pri pouziti UCCNC muUZete vidét signal %
volalStav sondy/TLS, ktery reaguje na

snimac délky nastroje. %

Pripadné mizete prejit do menuDjag- Il

nostikya zkontrolujte stavSonda.

PFi pouziti WinPC-NC prejdéte naSpecidlni funkce -
tions - Test signdlu. MzZete vidét signal tzv

Snimac délky, ktery reaguje na snimanou délku nastroje

sor. %

5©3€1 Nouzové zastaveni

Nouzové zastaveni je umisténo v predni ¢asti stroje nebo v samostatném pouzdre s magnetickym kotoucem a je pevné spojeno
se strojem. Aby bylo mozné kdykoli zasahnout, musi byt nouzové zastaveni umisténo na vhodném misté.
Stisknutim vypinace nouzového zastaveni se spusti nouzové zastaveni. Stroj se okamZité zastavi (urcité viz

»1.8 Upozornéni tykajici se nouzového vypinace”). Nouzové zastaveni zpUsobi, Ze krokovy motor ztrati kroky.

V43 stroj musi byt poté doma! Rizené zastaveni stroje Ize dosahnout pouze pomoci ovladaciho soft-

vyrobky. Proto pouZivejte nouzovy vypinac pouze v pripadé skute¢né nouze. Pokud chcete deaktivovat

stavu nouzového zastaveni znovu aktivujte ovladani oto¢enim nouzového vypinace ve sméru hodinovych rucicek. Provozni proces

musi byt restartovan.




54 Ovladani TLS pomoci UCCNC

TLS Ize pouzit pro vice Ukol{, které jsou vysvétleny nize:

TLS
Funkce pro nalezeni nulového bodu obrobku pro Z. Umistéte TLS pod vaSi stopkovou frézu. Po kliknuti na toto tlacitko osa Z
bude klesat, dokud se sonda nespusti. Po prvnim kontaktu se osa Z zatdhne a znovu klesne, ale pomaleji

Rychlost. Poté se osa Z stdhne do bezpecné polohy nad TLS.

Manualni TC

Rucné vymeénte nastroje a vyrovnejte rozdil v délce. Umistéte snimac délky nastroje pod aktualni nastroj.

Po kliknuti na , bude aktualné drzeny nastroj zméren. Poté vas UCCNC vyzve k vyméné nastroje. Po

zménit, kliknéte OK. Novy nastroj bude také zméren. Poté mizete kliknutim pokracovat ve své aktudIni tloze
START CYKLU.

Ofsety

Funkce pro automatické urceni offsetl jednoho nebo vice nastrojl. Tato funkce ma dva zpUsoby ovladani v zavislosti
zda jste nastavili pevné TLS. V pfipadé, Ze jste tak neudinili, pfesurite portal pfed zasobnik nastroj(

dodrZujte vzdalenost asi 20 cm. V pfipadé, Ze jste nastavili pevné TLS, bude pouZita uloZena pozice. Po kliknuti

, UCCNC zméf¥i pocet nastrojl, které zadate. Nastroj 1 bude vZidy zméren jako prvni.

Stred 4. osy

Funkce urcené k nalezeni stfedu 4. osy (polozka 10055). Abychom toho dosahli, pouzijte horizontalni a vertikalni méreni.
pro vypocet stfed. Umistéte vieteno (s vioZzenou stopkovou frézou) podle obrazku. Umistéte a

drzte snimac délky nastroje na pravé strané 4. osy a vyrovnejte jej s Celni frézou. Nula X a Z. Kliknéte a vstupte
prameér vasi stopkové frézy. UCCNC nyni provadi horizontalni méreni. Ujistéte se, Ze nastroj muze skutecné spustit
TLS. Nyni umistéte TLS na stll stroje napravo od 4. osy. Kliknéte provést druhé opatreni

jistota. Tim se zméfi vertikalni vzdalenost. Funkce pak automaticky vypocita stfed 4. osy.




55 Ovladani TLS pomoci WinPC-NC
Ve WinPC-NC lIze k funkcim TLS pFistupovat prostfednictvimPohyb - Jogjidelni listek. Tlacitko Presunout dovdm nabizi
nékteré moznosti k nalezeni nulového bodu obrobku a hloubek pro Z. Umistéte TLS pod stopkovou frézu a spustte pozadovanou

méreni kliknutim Blok - nula

bod Z, hloubka bloku Znebo Blok - Max

Hloubka Z.
Blok - nulovy bod Zposouva osu Z
dolll az do TLS, ktery ma pred

viditeIné umistén niZe, je spustén.

Hloubka bloku ZaBlok - Max hloubka Z

Ize pouZit k urceni a

rozsah. Bud umistéte TLS na

obrobek (hloubka bloku Z) nebo ma-
podbradni stll (hloubka Max Z) a nize
koncova fréza. %

Tlacitko UloZit doumozZiuje uloZit rlizné pozice. Respekt
vybér je pojmenovan zplsobem, ktery identifikuje, co uloZite.
Po uloZeni nulového bodu obrobku pro Z muZete prejit k tomuto bodu

pomoci tla¢itka Presunout do - nulového bodu Z.

X




6 Baleni a skladovani
61 Doprava

Ujistéte se, Ze vyrobek neni béhem prepravy vystaven silnym otfesim. To mlze vést k nezadoucim vibracim.

V pripadé potreby prepravujte zafizeni ve vhodné nadobé.

6€©2 Baleni
Pokud nechcete znovu pouzit obalovy material produktu, oddélte jej prosim podle podminek likvidace

na misté a odneste jej do sbérného strediska k recyklaci nebo jej zlikvidujte.

6€©3 Skladovani

Pokud vyrobek a fidici jednotku nebudete delSi dobu pouzivat, zvazte nasledujici body tykajici se skladovani:

* Vyrobek skladujte pouze v uzavfenych prostorach.
* Chrante vyrobek pfed vlhkosti, mokrem, chladem, horkem a pfimym slunecnim zarenim.
* Vyrobek skladujte bezprasny (v pfipadé potreby jej prikryjte).

+ Skladovaci prostor nesmi byt vystaven vibracim.

7 Udrzba

Udrzba elektrického néradi. Zkontrolujte, zda nejsou pohyblivé ¢4sti vychyleny nebo zablokovany, zda nejsou &asti rozbité a zda nejsou jiné
OZNAMENI podminky, které mohou ovlivnit ¢innost elektrického naradi. Je-li poskozeno, nechte elektrické naradi pred pouzitim opravit. Mnoho nehod

je zplsobeno $patné udrZzovanym elektrickym naradim.

PFed uvedenim CNC portalového frézovaciho systému do provozu je tfeba se ujistit, Ze stroj je v technicky dokonalé

a dobfe udrZovany stav. VZdy se ujistéte, Ze je stroj nastaven bez proudu, pokud chcete provést sefizeni nebo
udrzbové prace. Za timto Ucelem odpojte napajeci zastrcku. Ujistéte se, Ze jste nastavili systémem Fizené nastroje s vlastnimi
napajeni také bez proudu! Uvolnéte fezné nastroje s ostrymi hranami. Existuje velmi vysoké riziko zranéni pfi upnuti
frézovaci nastroje. Odeberte obrobky upevnéné na stole stroje spolu s pfisluSnymi upevifiovacimi prvky. Pouze nastroje

maji byt pouzity vysoce kvalitni.

7€ 1 Nastaveni vysSky spousténi TLS

Je vhodné pravidelné kontrolovat skute¢nou vysku spousté TLS sondy. Zvlasté pokud pracujete s Uzkymi
tolerance. K tomu poloZte velmi hladky kus materialu na stll stroje a provedte nulovy bod obrobku

mé&Feni pro Z na ném (jak je popsano v ¢asti 5 Obsluha®). Odstrafite TLS a prejdéte k nulovému bodu Z obrobku. Sek
jestli stopkova fréza pronika materidlem nebo jestli je mezi stopkovou frézou a materidlem vale. Pokud vibec, tak jen velmi

jemné odchylky, vi/ rozsaf), by mélo byt zjistiteIné. Pokud zaznamenate odchylku, postupujte podle nasledujicich popisG

kapitol, abyste to opravili.




7€2 Nastaveni vysky spousténi pomoci UCCNC

Postupujte podle pokyn( v kapitole , 7.1 Nastaveni spoustéce %
Vyska TLS". Poznamenejte si aktudlni sourfadnice stroje pro Z.
PFesurite kurzor na oranzovy banner na levé strané UCCNC win-
dow. Otevre se nabidka Jog, ve které nyni mUZete nastavit reZim
pohyb doKroka vzdalenost kroku do 0,01 mm. Nyni pfesunte

Osa Z dovnifiy/ kroky, dokud nebudete spokojeni s polohou stopkové frézy
ve vztahu k materialu. Vypocitejte vzdalenost, o kterou jste se posunuli

osalZ.

Otevrete instala¢ni cestu UCCNC a prejdéte na

slozka profilu: C:\UCCNC\Profiles\Macro_<Vase Stepcraft
Mode/>. Oteviete makroM317.txt. Pfejdéte na radek 15 a
vypocitat novy rozmér sondy pomoci predchoziho

vypocitana vzdalenost. Novou hodnotu zadejte nasledovné:

double newZ = <Vase-hodnota>;

PFi zadavani hodnoty pouZijte misto ¢arky tecku.

V pfipadé, Ze byste chtéli uloZit sv{j stary rozmér sondy

hodnotu pro pozdéjsi pouziti, miZete pridat hodnotu za

Znaky "//" na fadku 15:

// <VaSe stara hodnota> Vy3ka snimace délky nastroje [...]

UloZte a zavrete soubor. Pokud jste stale méli UCCNC otevieny na pozadi, restartujte software, nez zacnete pracovat

na praci.




73 Nastaveni vysky spousténi pomoci WinPC-NC

Postupujte podle pokyn( popsanych v kap.
ter 7.1 Nastaveni vySky spoustéce

TLS". VSimnéte si sou¢asného soucinnosti stroje
poradnice pro Z. Otevrete okno Jog (Hybat se

- Béhejte), ve kterém nyni miZete nastavit rezim
pohyb doKroka vzdalenost kroku k

0,01 mm. Nyni pFesufite osu Z dovnit1/ kroky
dokud nebudete spokojeni s pozici
stopkové frézy ve vztahu k materialu. Vypocitat
vzdalenost, o kterou jste posunuli osu Z.

Kliknéte

)

OTEVRENO Parametry - souradnicea vypocitat nové Sur- %
oblicejovy blokhodnotu pomoci dfive vypocitaného rozsahu. En-

vyhledejte vysledek a poté kliknéte a

8 Nahradni dily

V8echny dily produktu Ize zakoupit jednotlivé jako ndhradni dily. Kontaktujte nas prosim pfimo nebo vyuzijte nas e-shop

objednat dil. Nase kontaktni Gidaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole ,9 Kontakt".




9 Kontakt

Zemé nakupu STEPCRAFT Adresa Telefon a e-mail Rizeni
Némecko a zbytek | STEPCRAFT 5A8n7(()18er|\/|Beerl1|§e2n +49 2373179 11 60 Markus Wedel,
svét GmbH & Co. KG Némecko info@stepcraft-systems.com Petr Urban

Polni ulice 151
USA a Kanadé Spoleénost Stepcraft Inc. Torrington, CT 06790
USA

+1 203 556 1856

info@stepcraft.us Erik Royer

10 Omezena zaruka vyrobce

Kromé zakonné zaruky vdm STEPCRAFT nabizi zaruku vyrobce bez zdvad na ndmi vyrobena zafizeni.

V nepravdépodobném pripadé zaru¢niho pripadu produktu tfeti strany pfevezme zaruka od jednotlivych vyrobc(

misto. Nasledujte tyto odkazy / QR kddy a prectéte si podminky nasi zaruky vyrobce.

Némecko Anglicka EU Anglictina USA

[

= =]k

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/warranty
Garantiebedingungen Vyrobci - zaruka
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